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Messer automatisch schleifen
Das Schärfen der Ladewagen- und Pressenmesser ist dabei auch mit Hilfspersonal möglich

encons

D ie Firma encons GmbH 
in Konstanz entwickel-
te zusammen mit ih-

rem Lizenznehmer der Fir-
ma B.Kaufmann & Co. AG im 
schweizerischen Altishofen ein 
vollautomatisches Messerschleif-
gerät für tägliches Schärfen der 
Ladewagen- und Pressenmes-
ser. 

Das vollautomatische Messer-
schleifgerät Autogrind AG 100 
kann alle bogenförmigen Mes-
ser für Pressen und Ladewagen 
schleifen. Der drehbare Auf-
spanntisch ermöglicht, dass wäh-
rend des automatischen Schleif-
vorgangs im Maschinenraum das 
nächste Messer parallel eingelegt 
wird. Die Vollverkleidung des 
Gerätes schützt vor Funkenfl ug 
und Schleifnebel. „Bei täglichem 
Schärfen der Messer dauert ein 
Schleifdurchgang etwa 30-40 
Sekunden pro Messer. Somit 
können je nach Verschleißgrad 
bis zu 120 Messer pro Stunde 
geschliffen werden“, so Peter 
Hug, Geschäftsführer der en-
cons GmbH. Durch diesen si-
multanen Prozess halbiere sich 
die benötigte Zeit zum Schlei-
fen eines Messersatzes im Ver-
gleich zu einem konventionel-
len Gerät nahezu. 

Um die verschiedenen Mes-
sertypen der Maschinenherstel-

ler auf der Maschine zu fi xieren, 
spannt man für jeden Messertyp 
eine passende Schablone auf. 
Die Schablone korrespondiert 
zu dem dazugehörigen Schleif-
programm. Für die unterschied-
lichen Messerradien muss bei 
der Messeranwahl noch der 
Schleifarm eingestellt werden. 
Die Maschinensteuerung sagt 
dem Bediener auf dem Display, 
was wann zu tun ist. „Eine ein-
fache Bedienung war ein wich-
tiges Kriterium bei der Ent-
wicklung der Maschine. Auch 
angelernte Hilfskräfte oder Fa-
milienmitglieder sollen das kön-
nen“, so Peter Hug. 

Die Maschinensteuerung er-
fasst den Schleifdruck und passt 
ihn automatisch an. Der Bedie-
ner braucht somit nicht darauf 
zu achten, ob ein neues oder be-
reits nachgeschliffenes Messer 
mit einer anderen Kantenhöhe 
eingelegt ist. Bei jedem Schleif-
vorgang ertastet das Gerät via 
Sensor die Schleifkante neu. 
Es stellt den optimalen Schleif-
druck ein, um damit unnötigen 
Materialabtrag und Gratbildung 
zu vermeiden.

Darüber hinaus ist durch den 
automatischen Schleifvorgang 
und die Kühlung mit Bohröl-
emulsion ein sauberer Schliff 
ohne Ausglühen der Schneide 

gewährleistet. Die 
Maschine verwen-
det eine Emulsion 
aus Wasser und han-
delsüblichen Bohr-
öl, um die Schneide 
beim Schleifen zu 
kühlen und gleich-
zeitig zu schmieren. 
Dies hält die Tem-
peraturen zwischen 
Schleifstein und 
Schneide möglichst 
gering. Zudem bie-
tet die Bohrölemul-
sion einen Korro-
sionsschutz für die 
Maschine an sich.

encons Firmen-
inhaber und Ge-
schäftsführer Pe-
ter Hug war in der 
in der Vergangen-
heit mehrere Jahre 
in der Forschung- 

Autogrind AG100 schleift alle bogenförmigen Messer
vollautomatisch.

Das Messer nach dem Schleifen.

Im Bild ist der Sensor, der den Schleif-
druck bestimmt. Er ertastet die Schleif-
kante bei jedem Schleifvorgang.
Die Messerhöhe braucht somit nicht von 
Hand eingestellt werden.

und Entwicklungsabteilung ei-
nes großen Landmaschinen-
herstellers im Bereich Pressen 
tätig. Das Konzept ist für die 
Firma B.Kaufmann & Co AG in
Altishofen/Schweiz lizenziert. 
Seit dem Verkaufsstart  vertrei-
ben verschiedene Partner, wie 
beispielsweise die Kverneland 
Group oder die Kramp Gruppe, 

das Gerät. Die Maschine wird 
seit 2009 gebaut, der offi ziel-
le Verkauf läuft in der zweiten 
Saison.
encons GmbH
D-78464 Konstanz 
Telefon (0 75 31) 3 69 14 92 
Mobil (01 52) 23 12 69 08 
hug@encons.de
www.autogrind.de  

Der Schleifarm-
ausleger im
Maschinenraum.
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